Rezumat buletin de incercare

Permeabilitatea la aer, Etanseitate la apa, Rezistenta la actiunea vantului
Forte de actionare, proprietati mecanice, durabilitate mecanica, rezistenta la
impactul schimbarilor climatice, rezistenta la impact

Certificat de testare a sistemului
Nr. 12-000827-PR14

(SPZ-A01-02030910-de-01) ROSENHEIM

Beneficiar GEALAN Baze normative
EN 14351-1:2006-03+A1:2010 ferestre si
FenSter'SySteme GmbH usi de exterior — standarde de produs
Hofer Str. 80 RAL-RG 607/3, 1995-02
Directiva IFT FE-06/1:2005-08
95145 O_berkOtzau Directiva IFT FE-13/1 2011-04
Germania
Elemente constructive  Ferestre si usi cu tipurile de deschidere: rotativa, roto- Cindarde e testare
basculanta, fixa si cu doua cercevele cu partea centrala EN 1027: 2000-06
verticala precum si glisanta/oscilanta o ggjéj?ggﬁn
Sistem S 8000 1Q /S 8000 IQ Plus EN 14608: 2004-03
Materialul tocului PVC-U/alb EN 14609: 2004-03
- - - - EN 1191: 2000-02
Descrierea sistemulul Pentru extras, vezi anexa 3 EN 13049: 2003-04
Valabilitate 24 iUnie 2018 EN 13420: 2011-04
Specimen 1 2 3
Reprezentare [ il\:}' "\(\ H I a\ Instructiuni de utilizare
> r \ N ‘ | Acest Buletin de incercari va fi prezentat
AN / N ! ji Uniunii RAL pentru Calitate in vederea
‘I‘( IS4 ( | } obtinerii certificatului de calitate RAL
I ——y |
\IL | =t Valabilitate
- — — - Datele si rezultatele specificate se
r?:nn:enswnlle ferestrei in 1576x2376 3290x2376 2048x1776 1630x2348 3276x2406 refers exclusiv 1a elementul incercat
- — — i descris. Acestea sunt prevederile de
Dimensiunile cercevelei in 1500x1600 960x2300 980x1700 783x2300 1566x2300 Eerformanta ale prescripgxlor de calitate si
mm
o — testare RAL.
Verificare . Clasificare Aceasta incercare nu permite
Reus_tenta C5/B5 C5/B5 C3/B4 Ccl1/B2 Cc2/B3 concluzii asupra altor proprietati de
la actiunea rezistenta si calitate ale produselor.
S TEFRE vantului Fenomenele de sub
- efectul intemperiilor si de
—@ Etalr;f:;)t:tea 8A 9A 9A 8A 9A imbatranire nu sunt luate in considerare.
EN 12208 Instructiuni de publicare
Permeabilita 4 4 4 4 4 Se aplica fisa de date ift ,Conditii si
tea la aer instructiuni pentru folosirea
documentatiei de incercari ift".
EN 22207 . Foaia de garda poate fi utilizata ca
m Eforturi de 1 1 1 1 1 rezumat.
manevrare
Cuprins
EEREEE Rezistenta 4 4 4 4 4 Acest raport de incercari cuprinde 48 de
mecanica pagini. . S
Anexa 1: Certificari fundamentale
EN 13115 Anexa 2: Matricea de transmisie
Durabilitate * * Anexa 3: Extras din descrierea
mecanica 2 2 ) ) 2 sistemului
Anexa 4: Caracteristici importante ale
EN 12400 sistemului
Rezistenta
__' la impactul Fara restrictii in exploatare. Aceasta caracteristica a fost descoperita pe un alt
. ‘ schimbarilor specimen suplimentar
| climatice
EN 13420
Rezistenta 2
la impact Aceasta caracteristica a fost testata pe o fereastra cu dimensiunile cercevelei de
1000 mm x 1000 mm
EN 13049
Directiva IFT FE-06/1 (August 2005) “Verificarea imbinarilor in T mecanice Cerinta
sudate cap la cap la ferestrele din PVC indeplinita
Compatibilitatea profilelor din PVC conform FE 13/1: 2011-04 Cerinta




indeplinita
Testul obstacolului in falt si testul glafului conform RAL-RG 607/3 : 1995-05 Cerinta
Prescriptii de calitate si verificare pentru feroneria rotativa si feroneria roto- indeplinita
basculanta

*) neexaminat

Ift Rosenheim

Anexa 1 Certificari fundamentale
Foaia 1-5
Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013

Firma GEALAN Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)



Nr. Reprezentare Tip de produs Autorizare prin certificari-
curent expertize
1 = Produs verificat Certificare 12/000827-PR02 (PB-
X | f A01-0203-de-01) din 4 octombrie
AN Element de fereastra cu o 2012
‘-‘-'-'\__ = | . cercevea, rotobasculant cu vitraj
|,a' ‘L o | fix situat dedesubt Rezultatele incercdrilor pot fi
[ Jq ) o ) transmise conform matricei de
, Dimensiuni exterioare (L x h) transmitere (punctul 2).
| 1576 mm x 2376 mm
| Aveti in vedere tabelele de marimi
Dimensiuni interioare (L x h) din descrierea sistemului.
1500 mm x1600 mm
2 & 1 | Produs verificat Certificare 12-000827-PR03 (PB-
\" | A01-0203-de-01) din 4 octombrie
f | Element de fereastra cu o 2012
‘ i cercevea, rotobasculant cu vitraj
[ fi | fix pozitionat lateral si element | Rezultatele incercarilor pot fi
i/ /,/ | de cuplare transmise conform matricei de
| ! _ transmitere (punctul 2).
= Dimensiuni exterioare (L x h)
3290 mm x 2376 mm Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului.
Dimensiuni interioare (L X h)
960 mm x 2300 mm
3 A= =42 | Produs verificat Certificare 12-000827-PR04 (PB-
LA A01-0203-de-01) din 4 octombrie
| Sk ||| | Fereastra rotativa-rotobasculantd | 2012
5 P |'\ ~ _\J’ | | cudoua cercevele cu montant
L= — == | fals Rezultatele incercarilor pot fi
transmise conform matricei de
Dimensiuni exterioare (L X h) transmitere (punctu| 2)
2048 mm x 1776 mm
Aveti in vedere tabelele de marimi
Dimensiuni interioare (L Xh) | din descrierea sistemului.
980 mm x 1700 mm
4 e —l Produs verificat Certificare 12-000827-PR05 (PB-
N\ \/ (‘l o _ | A01-0203-de-01) din 8 octombrie
. ik Fereastra rotativa-rotobasculanta | 2012
| >(\ \ cu doua cercevele cu montant
|| 1 fals si prag inferior Rezultatele incercarilor pot fi
j,/ | /AN . L ) transmise conform matricei de
1P ||-f | Dimensiuni exterioare (L x h) transmitere (punctul 2).
| 4 | 1630 mm x 2348 mm
Aveti in vedere tabelele de marimi
Dimensiuni interioare (L x h) din descrierea sistemului.
783 mm x 2300 mm




Produs verificat

Usa batanta cu o cercevea
culisanta paralel

Dimensiuni exterioare (L x h)
3276 mm x 2406mm

Dimensiuni interioare (L X h)
1566 mm x 2300 mm

Certificare 12-000827-PR06 (PB-
A01-0203-de-01) din 10 decembrie
2012

Rezultatele incercarilor pot fi
transmise conform matricei de
transmitere (punctul 2).

Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului.

Produs verificat

Fereastra rotobasculanta cu o
cercevea

Dimensiuni exterioare (L x h)
1076 mm x 1076 mm

Dimensiuni interioare (L X h)
1000 mm x 1000 mm

Certificare 12-000827-PR07 (PB-
A01-03-de-01) din 4 octombrie
2012

Rezultatele incercarilor pot fi
transmise conform matricei de
transmitere (punctul 2).

Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului

Produs verificat

Certificare 12-000827-PR08 (PB-

| e, A01-03-de-01) din 18 octombrie

=/ il Fereastra rotobasculantd cu o 2012

|;,..-" RY cercevea

L= = _ o _ Rezultatele incercarilor pot fi
Dimensiuni exterioare (L x h) transmise conform matricei de
1576 mm x1410 mm transmitere (punctul 2).
Dimensiuni interioare (L x h) Aveti in vedere tabelele de marimi
1500 mm x1334 mm din descrierea sistemului

———— Produs verificat Certificare 12-000827-PR09 (PB-

A A01-03-de-01) din 17 decembrie

g

Usa cu fereastra rotobasculanta
CU O cercevea

Dimensiuni exterioare (L x
h)1033 mm x 2376 mm

Dimensiuni interioare (L x h)
957 mm x 2300 mm

2012

Rezultatele incercarilor pot fi
transmise conform matricei de
transmitere (punctul 2).

Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului




Produs verificat

Certificare 12-000827-PR10 (PB-

(AN A01-03-de-01) din 20 aprilie 2012
il ' Usa batanta cu o cercevea
(i - culisanta paralel Rezultatele incercarilor pot fi
| \ transmise conform matricei de
|I | \ Dimensiuni exterioare (L X h) transmitere (punctul 2).
i 3276 mm x 2406 mm
|!'fJ ) o Aveti in vedere tabelele de marimi
= Dimensiuni interioare (L xh) | din descrierea sistemului
1566 mm x 2300 mm
10 — Produs verificat Certificare 12-000827-PR11 (PB-
TS A01-020310-de-01) din 20 august
> . Corp de proba pentru verificarea | 2012
= — s legaturii mecanice de stalp
R ) o ) Rezultatele incercarilor pot fi
; . Dimensiuni exterioare (L x'h) | transmise conform matricei de
= o 3276 mm x 2406 mm transmitere (punctul 2).
Dimensiuni interioare (L x h) Aveti in vedere tabelele de marimi
1566 mm x 2300 mm din descrierea sistemului
11 Produs verificat Certificare 12-000827-PR17 (PB-
K28-02-de-01) din 6 februarie 2012
- P Corp de proba pentru verificarea
= = legaturii mecanice de stalp Rezultatele incercarilor pot fi
e, _ o _ transmise conform matricei de
. Dimensiuni exterioare (Lx h) transmitere (punctul 2).
- 1200 mm x1200 mm
Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului
12 . = Produs verificat Certificare 12-000827-PR13 (PB-
i AT A01-02030910-de-01) din 5 martie
L A Fereastra rotativa-rotobasculantd | 2013
\‘xl R cu doud cercevele cu montant
’,{?‘L:' | fals Rezultatele incercarilor pot fi
2NN _ o _ transmise conform matricei de
|..-" p ?f \\J. Dimensiuni exterioare (L x h) transmitere (punctul 2).

1608 mm x 2276mm

Dimensiuni interioare (L x h)
772 mm x 2200 mm

Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului




13 . Produs verificat Certificare 12-000827-PR15 (PB-
=l A01-02-de-01) din 1 octombrie
_,ﬂ' ” Fereastra rotativa-rotobasculanta | 212 precum si 12-000827-PR16
gt cu o cercevea cu cadru din (GAS-A01-0203-de-01) din 11
*-».ilr \ : ' aluminiu si vitraj fix iunie 2013
| . - .
1 Dimensiuni exterioare (L x h) Rezultatele incercarilor pot fi
:| 1576 mm x 2376 mm transmise conform matricei de
= = . L t i .
' Dimensiuni interioare (L x h) ransmitere (punctul 2)
1500 mm x1600 mm Aveti in vedere tabelele de marimi
din descrierea sistemului
14 Produs verificat Certificare 12-000168-PR18 (PB-
o o K20-09-de-01) din 7 februarie 2012
Feronerie Titan AF de Sigenia -
Aubi KG Cercetarea rezistentei pozitiilor
5 balamalelor conform Directivei FE-
Cadru de fereastrd 8006 cu 13/1-2011-04, directivei RAL (SB)
intarituri din otel zincat 8751 TBDK 2011-02
Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua foarfeca 130 kg
Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua de colt 130 kg
15 Produs verificat Certificare 12-000168-PR19 (PB-
o o K20-09-de-01) din 7 februarie 2012
Feronerie Titan AF de Sigenia
Aubi KG Cercetarea rezistentei lagerelor
3 conform Directivei FE-13/1-2011-
Cadru de fereastrd 8006 cu 04, directivei RAL (SB) TBDK
intarituri din otel zincat 8751 2011-02
Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua foarfeca 130 kg
Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua de colt 130 kg
16 Produs verificat Certificare 12-000168-PR20 (PB-

Feronerie Titan AF de Sigenia
Aubi KG

Cadru de fereastra 8006 cu
intarituri din otel zincat 8751

K20-09-de-01) din 7 februarie 2012

Cercetarea rezistentei lagerelor
conform Directivei FE-13/1-2011-
04, directivei RAL (SB) TBDK
2011-02




Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua foarfeca 130 kg

Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua de colt 130 kg

17 Produs verificat Certificare 12-000168-PR21 (PB-
o o K20-09-de-01) din 7 februarie 2012
Feronerie Titan AF de Sigenia
Aubi KG Cercetarea rezistentei lagerelor
} conform Directivei FE-13/1-2011-
Cadru de fereastrda 8006 cu 04, directivei RAL (SB) TBDK
intarituri din otel zincat 8751 2011-02
Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua foarfeca 130 kg
Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua de colt 130 kg
18 Produs verificat Certificare 12-000168-PR22 (PB-

Feronerie Titan AF de Sigenia
Aubi KG

Cadru de fereastra 8006 cu
intarituri din otel zincat 8751

K20-09-de-01) din 7 februarie 2012

Cercetarea rezistentei lagerelor
conform Directivei FE-13/1-2011-
04, directivei RAL (SB) TBDK
2011-02

Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua foarfeca 130 kg

Greutate admisa a cercevelei pentru
balamaua de colt 130 kg

Buletinul de incercare a sistemului este valabil pentru tipurile de produse stabilite in lista de tipuri
descrise in detaliu in certificarile fundamentale aflate la bazi. Variantele de executie autorizate sunt

prezentate in lista de tipuri.

Prezentul buletinde incercare a sistemului nu faciliteaza nici o asertiune cu privire la caracteristici
determinante din punct de vedere al calitatii si performantei prezentei constructii.




Anexa 2 Matricea de transmitere

Foaia 1din3
Buletin de incercare a sistemului  12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

2. Matricea de transmitere

Transmitere ix I m
posibila pe S '

Element
verificat

1) 1) 1) 1) 1) 3)6) 1) 45 1) 237
X X X X X X X
1) 1) 1) 1) 1) 2)3)6) 1) 45)8) 1) 2)3)7)

Transmiterea este posibila pe marimea verificata a cercevelei si pe tabelele de dimensiuni introduse in descrierea sistemului la distante similare
intre zavoare, format asemanator, respectarea greutatii cercevelei si calitate constanta de finisare. Se va acorda atentie marimilor enumerate in
descrierea sistemului precum si indicatiilor de armare si lipire a vitrajului pentru diverse profile de cercevea.

1) Cu si fara gprosuri care impart foaia de sticla 5) vitraj fix sus si/ sau jos
2) Impartire simetricd sau asimetrica 6) vitraj fix pe una sau doua parti
3) Stalpi dimensionati static suficient 7) cu stélpi, nu ca fereastra cu montant fals

4) Traverse dimensionate static suficient 8) ca usa cu fereastra (nu e posibild luminarea de jos)




Anexa 2
Foaia

Buletin de incercare a sistemului

Firma

2. Matricea de transmitere

Matricea de transmitere
2din 3

12-000827-PR14(SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013

GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Transmitere
posibila pe

Element verificat

I I
I
\
\

1) 2)

1) 2)4)5)

1) 2)3)6)

1) 2)

1)2)4957)

1) 2) 3) 6)

Transmiterea este posibila pe marimea verificatad a cercevelei si pe tabelele de dimensiuni introduse in descrierea sistemului la distante similare
intre zdvoare, format asemanator, respectarea greutatii cercevelei si calitate constanta de finisare. Se va acorda atentie marimilor enumerate in

descrierea sistemului precum si indicatiilor de armare si lipire a vitrajului pentru diverse profile de cercevea.

1) Cu si fara gprosuri care impart foaia de sticla
2) Impartire simetrica sau asimetrica

3) Stalpi dimensionati static suficient

4) Traverse dimensionate static suficient

5) vitraj fix sus si/sau jos
6) vitraj fix pe una sau doua parti

7) cu stélpi nu ca fereastra cu montant fals

8) ca usa cu fereastra (nu e posibild luminarea de jos)




Anexa 2 Matricea de transmitere

Foaia 3din3
Buletin de incercare a sistemului  12-000827-PR14(SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)
2. Matricea de transmitere

Transmitere h
posibila pe

Element verificat 4 I

I\ X X X
a

_!u
1)2)3) 1)2)3)4) 1)2)3)
Transmiterea este posibila pe marimea verificatd a cercevelei si pe tabelele de dimensiuni introduse in descrierea sistemului la distante similare

intre zdvoare, format asemanator, respectarea greutatii cercevelei si calitate constanta de finisare. Se va acorda atentie marimilor enumerate in
descrierea sistemului precum si indicatiilor de armare si lipire a vitrajului pentru diverse profile de cercevea.

L

1)Cu si fard sprosuri care impart foaia de sticla
2)Impartire simetrica sau asimetrica

3)Stélpi dimensionati static suficient

4) vitraj fix pe una sau doua parti




Anexa 3 Extras din descrierea sistemului

Foaia 1din 39
Buletin de incercare a sistemului  12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

3. Extras din descrierea sistemului

3.1. Profile principale

@ GEALAN

Principiu de baza S8000 I1Q

13 Bl |

[
L

e e - Vir
e i

oy Ay i,
4
1

DIMENSIUNI FUNCTIONALE ALE FERESTREI
Atentie! Dimensiunile nu se vor folosi pentru feronerie frezata si sudata

01 dimensiunea axului
02 adancimenea faltului

03 inaltimea de intindere a cadrului de ferestra

11 adéncime de intindere
12 adancime de profil
13 indltime profil sau constructie

04 canal de prindere, dispozitiv de siguranta sau spros de fereastra 14 camera principala

05 expunere cercevea

06 cota de luft a faltului

07 nut de garnitura

08 expunere cadru de fereastra

09 inaltime de roluire a cercevelei
10 adancime de roluire a cercevelei

15 antecamera exterioara

16 antecamera interioara

17 gpros de fereastra

18 adancimea faltului de geam

19 insert sticld recomandat 3-5 mm

Stadiu Stadiu Scalda | Sistem profil | pagina
dosar pagina
10/2012 | 10/2011 S8000Q 10




Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 2din 39
Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Principiu de baza S8000 IQ plus
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T
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= D] )] (I e
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D. ! i
| 1
@ |:I:| o
W

B2 5

DIMENSIUNI FUNCTIONALE ALE FERESTREI
Atentie! Dimensiunile nu se vor folosi pentru feronerie frezata si sudata

01 dimensiunea axului 11 adancime de intindere

02 adincimenea faltului 12 adancime de profil

03 indltimea de intindere a cadrului de ferestra 13 inaltime profil sau constructie
04 canal de prindere, dispozitiv de siguranta sau spros de fereastra 14 camera principala

05 expunere cercevea 15 antecamera exterioara

06 cota de luft a faltului 16 antecamera interioara

07 nut de garnitura 17 spros de fereastra

08 expunere cadru de fereastra 18 adancimea faltului de geam

09 inaltime de roluire a cercevelei 19 insert sticla recomandat 3-5 mm

10 adancime de roluire a cercevelei

Stadiu Stadiu Scala | Sistem profil | pagina
dosar pagind
11:2012 | 10/2011 S8000Q 10




Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 3din 39

Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14(SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Cadre de fereastra S8000 1Q
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Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 4 din 39
Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Cadre de fereastra S8000 1Q

Monobloc —cadru de fereastra
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Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 5din 39

Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Stalpi S8000 1Q

3 camere
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Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 6 din 39

Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14(SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Stalpi S8000 1Q

5 camere

s

a7t

Stalpi S8000 1Q plus

4 camere
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Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 7 din 39

Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14(SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Cercevele S8000 I1Q

4 camere

5 camere

slefefafs)z




Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 8din 39
Buletin de incercare a sistemului  12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Cercevele S8000 1Q
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Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 9din 39

Buletin de incercare a sistemului 12-000827-PR14(SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Cercevele S8000 1Q

4 camere cu deschidere in afarda

Cercevele S8000 IQ plus

6 camere
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Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
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Fereastra batanta

S8000 1Q mono
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S8000 1Q plus
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Sprosuri

S8000 1Q
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3.2. Ranforsari
Tabel cu marimile otelului

Armatura 1x (y) Grosime | Forma | Art. Nr. profil de cercevea Inaltimea de
Art. Nr. perspectiva a
profilului in mm
S 6708 1.31 0.82 15 U 6003 82
8764 1.50 0.31 2.0 L 5510 70
8723 1.55 0.89 2.0 L 8095, 8096, 8090 78
8716 1.74 1.05 15 U 8095, 8096, 8090 78
6705 1.81 0.87 15 U 6003 82
7715 1.85 0.87 15 U 7093, 7066, 8094, 8065, 5007, 5012 75,77, 78
7799 1.93 0.76 15 U 7093, 7066, 8094, 8065, 5007, 5012 75,77,78
8727 1.35 2.0 U 8095, 8096, 8090 78
7704 1.13 2.0 L 7093, 7066, 8094, 8065, 5007, 50125 75,77, 78
8719 1.10 15 U 7093, 7066, 8094, 8065, 5007, 50125 75,77,78
6706 1.13 2.0 ) 6003 82
7703 1.12 2.0 ) 7093, 7066, 8094, 8065, 5007, 50125 75,77, 78
8757 1.18 15 4 8092, 8068, 8063, 5008 78
6707 141 2.0 ) 6003 82
8761 0.62 25 L 5510 70
8754 1.13 15 ) 8092, 8068, 8063, 5008 78
8758 1.52 2.0 4 8092, 8068, 8063, 5008 78
8724 0.59 2.0 L 8072/8079 70
8704 144 2.0 L 8092, 8068, 8063, 5008 78
8777 1.34 15 U 8077 78
8790 4.42 2.0 L 8097 91
6713 1.10 15 U 6003 82
8753 1.40 15 ) 8092, 8068, 8063, 5008 78
L 8762 5.08 351 2.0 L 5512 94
8703 5.51 1.80 2.0 U 8092, 8068, 8063, 5008 78
7713 5.57 4.05 2.0 U 7081, 5011 100
8784 5.93 6.30 2.0 ) 8084 105
8706 10.60 | 9.22 2.0 U 8081, 8078, 5009 105
XL | 8736 [1383[208 | 20 | O | 8076, 8042 126
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4. Profile de ranforsare

Profilele din PVC se ranforseaza in functie de cerintele statice si de solicitarea termica conform
directivelor de prelucrare cu profile metalice din otel galvanizat. Toate profilele principale care
nu sunt albe sau colorate gri respectiv bej trebuie in general ranforsate.

Astfel in camera principala a profilului GEALAN se insereaza elementul de ranforsare si se
leagd de profilele din material plastic in partea care nu se afld la vedere prin suruburi
autofiletante. La profilele de stalpi si sprosuri, la fereastra rotativa-rotobasculantd din doua parti
s.a.m.d. ingurubarea rdméne vizibila. Cand Tnsurubarea se face in ranforsare dinspre partile de inchidere
atunci si aceste suruburi pot fi incluse in consolidarea armarii.

Distanta dintre punctele de legatura nu va depasi 4 cm la ,, ..00” si 25 cm la profilele colorate. In mod
ideal, legatura se va face pornind de la mijlocul stalpului. Legatura poate fi facuta atat inainte cat si dupa
procesul de sudura. Selectia elementelor de ranforsare se realizeaza conform cerintelor.

Ranforsare
10-50 10-50
max, 400 {,,00) max, 400 {..00)
max, 50 max, 250 (ferblg) max, 250 (farbig) max. 50
| ? % ﬁ |
I |
E:::::‘:::::__:':":::::::::::::::I
. ™ Coltar de falt
m M =<
Il Il
1l 1l N
) ——T
=7y
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3.3. Tabele de vitraj

10. Vitrajul

Valoarea de utilizare a unei ferestre din PVC depinde in mare masura de un vitraj corect si de asamblarea
monoblocului. Ferestrele din PVC GEALAN pot fi montate atat pe santier cat si la confectionarea ferestrei. Toate
foile de geam trebuie asamblate conform Recomandarilor de asamblare GEALAN (vezi capitolul 03) respectiv
Recomandarilor producétorului de sticla izolatoare.

Pentru egalizarea falfului de sticla pe jumitate angular se vor folosi sarje speciale de falt. Profilele sistemului
GEALAN S7000 1Q/ S7000 1Q plus, S8000/ S8000 IQ plus si S9000 se vor monta doar cu Tmbinare in unghi ascutit.
Taietura se va face cu ferdstrau uzual de tdiere a profilelor. Pentru obtinerea unei inchideri etanse curate in Tmbinare
profilele se taie dupa lungime cu o marja de lungime de 1-2 mm. Daca suprafetele de sticld se impart prin sprosuri
de aceeasi adancime a profilului in rama/ cercevea aceastd marja de lungime de 1-2 mm se va prelua abia de la
lungimea ferestrei de 1500 mm, masuratorile mai mici (la impartirea sprosurilor) nu primesc marja de lungime. La
profilele taiate cu imbinare in unghi ascutit sunt asezate mai intdi cele mai lungi oarecum indoite si presate in
imbinarea in unghi ascutit respectiv lovite pornind din mijloc cu lovituri usoare (cu ciocan usor, ciocan de cauciuc).
Prin lovirea profilului geamului, cel al cercevelei se poate deforma dupa caz. Prin lovirea in revers a cercevelei in
directia profilului de geam, profilul cercevelei revine la forma initialda. La vitraj fix trebuie intdrite cel putin
elementele de rama metalica orizontale din partea de jos pentru preluarea sarcinii geamului. La greutati mai mari ale
geamului trebuie aleasd in general ranforsarea cea mai ridicatd. Acest lucru este valabil si pentru cercevele
ingurubate si constructii speciale similare.

La ferestrele mai mici ale caror profile masoara doar 400-600 mm se vor aplica la cele mai lungi profile mai multe
taieturi median (3-5 mm) la o distantd de ca. 10 mm. Prin aceasta profilele se instaleaza mai usor, eventual se va
folosi ferastraul circular.

Izolatia sticlei nu trebuie distrusa.

La sistemul S3000: Profilele in sistemul S3000 se aplica atat pe imbinare in unghi ascutit cat si pe alte imbinari. De
preferat acestea se vor aplica prin Tmbinare in unghi ascutit. Se va avea in vedere ca utilizarea profilelor cu Tmbinare
in unghi ascutit s depindd de marimea ferestrei. La dimensiuni exterioare ale cercevelei sub 60 cm nu este posibila
aplicarea profilului cu imbinare in unghi ascutit. La profilele montate rotunjit se aplica constant in special profilele
mai scurte. La vitraje fixe in sistemul S3000 trebuie ranforsate elementele de cadru al ferestrei pozitionate orizontal
in partea de jos pentru preluarea sarcinii geamului.

Vitraj la utilizarea garniturii inline: Pentru evitarea desprinderii izolatiei de sticla trebuie curitata garnitura, respectiv
foaia de sticld Thainte de vitrare cu apa, agent de curatare sau alt lubrifiant.
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Profile de geam:

In sistemele S3000, S7000 1Q, S7000 1Q plus, S800 IQ si S8000 IQ plus va stau la dispozitie profile de geam cu
garnituri de etangeizare anextrudata. In sistemul S9000 v stau la dispozitie pofile de geam cu garnituri extrudate.

In sistemul S3000 va stau la dispozitie profile de geam cu garnituri de etansgeizare anextrudatd. Aceste profile pot fi
aplicate in rama cu imbinare in unghi ascutit sau rotunjit. La montajul rotunjit se desfasoara profilele mai scurte si se
preseazd intre ele cele mai lungi. Acestea trebuie sa fie alungite prin unghi de 10°. (se va verifica daca existd
utilajele adecvate)

Generalitati:

Picioarele profilelor trebuie taiate la ambele capete in unghi de 45°, ascutit Tnspre partea de jos pentru a nu deranja la
montaj in zona de colt necuritatd. Profilele mai lungi primesc la tdiere o marja de lungime de 1 mm - 2 mm, cele
mai scurte sunt tdiate exact pe masurd. (atentie! Cap 2 pagina 14 ,Indicatii de finisare pentru sistemul de ferestre
GEALAN ” Punctul 10 ,,Vitrajul™) Sunt aplicate mai intéi cele mai scurte, apoi cele mai lungi.

Primul profil se apasé la ambele capete in canalul de prindere, astfel incat sa faca un arc usor. Dupa aceea se bate
incepand din mijloc cu un ciocan din material plastic. Se va proceda similar cu toate profilele urmatoare. Se va avea
grija ca cerceveaua sa nu se deformeze prin lovitura. Se recomanda de aceea ca de jur imprejur in faltul dintre rama
si cercevea sd se insereze dispozitive de siguranta GEALAN Art 3402 pentru stabilizarea cercevelei. La ferestrele cu
stulp mai intii se va vitra cerceveaua rotativa si apoi cea rotobasculanta. Pentru evitarea deformarii profilelor de
cercevea verticald in zona Stulpului trebuie introdus la ciocénire un blocaj de vitraj in deschiderea de luft dintre
cercevele. La profilele de geam deosebit de largi se va aplica in fal{ de jur imprejur blocaje de egalizare. Altfel
profilele in care nu existd blocaje de egalizare s-ar putea risturna in interior la ciocanire. Garniturile izolatoare
extrudate nu mai dau atunci zona de izolatie continua. La ciocanirea profilelor ar trebui lovit doar in exterior in zona
piciorului. Pentru demontarea acestora se va introduce prin ciocanire intre rama si cadru cu atentie (cu partea neteda
in sus) o dalta in mijlocul celui mai lung profil, astfel profilul de geam se ridica din canal si se demonteaza apoi
bucatd cu bucata. (vezi schita). Alegerea corecta a profilului si garnitura aferenta acesteia in functie de grosimea
sticlei se prezinta in capitolul Tehnica Sistemului 03.05 “Tabele de vitraj” la indicatiile de finisare.

_’/_::__..__-/ ‘/‘,\ Demontarea profilului:
~," "T 1.  Mai intéi profilele mai lungi
‘l‘ ‘u\ 2. Se pozitioneazi la mijloc o
/ \ dalta
‘ 3. Partea mata in sus.
4. Dalta se va bate cu atentie la

| capat, cadrul se va apasa in sus
. i 5. Se va ridica pofilul din canal
(eventual se va bate cu un ciocan din bucati cu bucati

plastic sau cauciuc dinspre partea de
jos)

La ferestrele mai mici ale caror profile masoard doar 400-600 mm, la
profilele mai lungi se vor aplica mai multe taieturi median (3-5 mm)
la o distantd de ca. 10 mm. Prin aceasta profilele se instaleazd mai
usor, eventual se vor folosi ferastraie uzuale de taiere a profilelor.
Garnitura sticlei nu trebuie distrusa.
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Cadru de fereastra/Cercevea/ Stalpi
S70001Q*/S80001Q
Adancimea faltului 61 mm

Cadru de fereastra /Cercevea/Stalpi
S70001Q plus*/S8000I1Q plus
Adancimea faltului 69 mm

Grosimea sticlei

Grosimea sticlei

Grosimea sticlei

Garnitura geam 2,5

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

Standard

*Posibil doar la profile de cercevea

Grosimea sticlei

Grosimea sticlei

Grosimea sticlei

Garnitura geam 2,5
28
29
30

31

32

33

34

35

36

37

38

Standard

*Posibil doar la profile de cercevea 1Q plus
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12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Cadru de fearestra/ Cercevea/ Stélpi
S70001Q*/S80001Q
Adéncime falf 72 mm (61mm + 5212)

Garnitura | 2,5

Grosimea sticlei

Grosimea sticlei

Grosimea sticlei

Standard

*Posibil doar la profile de cercevea

Cadru de fereastra/Cercevea/Stalpi
S70001Q plus*/S80001Q plus
Adéncime falt 80 mm (69 mm + 5212)

Grosimea sticlei

5
[S]
=]
17]
{587
[<5]
E
@
o
S
O

Grosimea sticlei

Garnitura
geam 2,5
7128
7118
7129
7128
7118
7129

7128 7130
7118
7129 7139
7130
7139
7130 7142
7139

7142

7142 7164
7164 7116
7116 7138
7138 7180

| 7180 | | 7162 |
7162 | 3108 |

7162 3108
3108 7146
| 3108 | 7146
7146
67

Standard

*Posibil doar la profile de cercevea
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Rama /Vitraj fix
S70001Q/S80001Q
Adancime falt 61mm

Garnitura geam 2,5

7151

g 22 7122
'g 23
= 24
(O]
7119
7154
25
= 26 7156
S 27
@ 28 7128
g 7118
3 - 7129
o 30 7130
7139
= 31
= 32 7142
@ 33
g 34 7164
£ 35
wn g | | | |
S 36 7116
e 37
38 7138
39 ] T
40 7180
a1
)
3
iz
45
76
I |
7454 na—
~ 1Q71Q plus
el
| 7181

Rama /Vitraj fix

S70001Q plus/S8000IQ plus

Adancime falt 68 mm (61mm +5211)

Grosimea sticlei

Garnitura geam 2,5

48

49

50

51

52

53

54

" 38
T8
K2 71Q plus
=
= 5211
|
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*Posibil doar la profile de cercevea

*Posibil doar la profile de cercevea
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Foaie de Rama de fereastra/ Cercevea/ Stalpi Foaie de Rama de fereastra/ Cercevea/Stalpi S70001Q
sticla  de $70001Q*/S80001Q sticla de plus*/S80001Q plus
3000 Adancime termopan 61mm 3000 Adancime termopan 69 mm
1zolatie 35 1zolatie
geam 2,0 geam 2,0
15 23
16 24
S 17 'S 25
;_% 18 g 26
o 19 it 27
GE) 20 OE) 28
g 21 'z 29
o 22 o 30
23 31
24 32
25 33
26 34
Standard Standard
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GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013

3.4. Garnituri

Tabel de garnituri Sisteme 1Q si IQ plus

215590 Garnitura de aerisire (fara buza) EPDM S S70001Q/1Q plus

215592 aplicabila pe bucati TPE G S8000 1Q/ 1Q plus

312290 Garnitura de geam 2,5/3,5 mm EPDM G S70001Q/1Q plus
(Garniturd de reparatie pentru S8000 1Q/ 1Q plus
vitrajul cercevelelor)

312390 Garnitura de geam 4,5/5,5 mm EPDM G S70001Q/1Q plus
(Garnitura de reparatie pentru S8000 1Q/ 1Q plus
vitrajul cercevelelor)

315290 Garnitura de geam 2,5/3,5 mm EPDM | S S70001Q/1Q plus
(Garnitura de reparatie pentru ["[EPDM | G S8000 1Q/ 1Q plus
vitrajul cercevelelor)

315390 Garnitura de geam 4,5/5,5 mm EPDM S S70001Q/1Q plus
(Garniturd de reparafie pentru [[EppM | G S8000 1Q/ 1Q plus
vitrajul cercevelelor)

317390* Garnitura de blocare pentru usa | EPDM | S S8000 1Q/ 1Q plus
principala Silicon | G

318492* Garniturd de blocare pentru usa | TPE S S8000 1Q/ 1Q plus
principala TPE G

837092* A treia garnitura in BR TPE S S7000 1Q/ 1Q plus

TPE G

7149 92* Garniturda de reparatie pentru | TPE S S7000 1Q/ 1Q plus
vitrajul ~ cercevelelor (cercevea [Tpg G
interior, burduf mare)

7151 90 Garnitura pentru vitraj fix EPDM | S S7000 1Q/ 1Q plus

EPDM G

715790 Garniturda mediana de reparatie | EPDM | S S7000 1Q/ 1Q plus
(garnitura cu buza de etansare) EPDM | G

715892* Garniturd mediana de reparatie TPE S S7000 1Q/ 1Q plus
(burduf mic) TPE G

715990* Garnitura mediana usa principala | EPDM | S §7000 1Q/ 1Q plus
(in zona pragului)

815090 Garniturd de reparatie si blocare | EPDM | S S70001Q/1Q plus
respectiv a treia garnitura in BR EPDM | G S8000 1Q/ 1Q plus

815692* Garnitura de geam 2,5/3,5 mm TPE S S70001Q/1Q plus
(garnitura de reparatie pentru [TTpg G S8000 1Q/ 1Q plus
vitrajul cercevelei)

[ 817690 | Garnitura de falt (doar vertical) | EPDM [ S [ S8000 1Q/ IQ plus |

818693* Garnitura de geam 2,5/3,5 mm si | PVC G S70001Q/1Q plus
garnitura de blocare PVC S S8000 1Q/ 1Q plus

818792* Garnitura de blocare cercevea TPE S S70001Q/1Q plus

TPE G S8000 1Q/ 1Q plus
J Nu se trage peste colturi
Observatie

...90=EPDM, nesudabil se aplica la cadre sudate

...91=SILICON nesudabil se lipeste doar cu adeziv special de silicon

...92=TPE sudabil, se aplica pe bara libera

...93=PVC moale, sudabil cu toate garniturile extrudate si aplicabil si pe bara libera

A se vedea in vedere prescriptiile de vitrare!

@

7184,

| 8700010175 7000 1 plus |

7159,

[ 5 8000 1Q ¢ S BOOO |Q plus I
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12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013

GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

Pozitia si marimea deschiderilor de drenare si ventilare

Gaurile de drenare din Intregul sistem GEALAN Fenster- Systemen au exact acelasi unghi de instalare de 55°

L
|| @ §mm

(descrierile nu sunt la scald)

Gaurile de drenare trebuie sa treaca peste cantul superior al canalului profilului pentru facilitarea unei drenari

optime.

Marimea minima a deschiderilor de drenare si aerisire deschiderea 5 x 28 mm sau a gaurilor min. 8 mm

Setarile recomandate se vor verifica mecanic. Se va efectua o verificare regulata.

Pozitia exactd a deschiderilor de drenare si aerisire la fiecare profil se regaseste la capitolul Informatii legate de

profil din Indicatiile de finisare.
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Pozitia si marimea deschiderilor de drenare si ventilare

Setarile urmatoare recomandate se vor verifica in mod regulat mecanic.
Ordonarea gaurilor este valabila in acelasi sens si pentru profile de cadru,
de stalp si de cercevea. La drenare si aerisire se va avea in vedere

ca tija suplimentara din antecamera de separare s fie frezat la toate
profilele de cadru si de cercevea. Toate cifrele indicate sunt in mm.

Imaginea 01.00:
01.01

Unghiul de setare la gaurile pentru drenare este de 55 °.

01.02:

Gaurile de drenare trebuie s treacd peste cantul

superior al canalului profilului de geam pentru facilitarea
unei drenare optime.

01.03

Marimea minima a deschiderilor de drenare si ventilare:
deschiderea 5 x 28 mm sau a gaurilor min. 8 mm
Imaginea 02.00

|:|Deschidere falt O deschideri exterioare

La elementele cu mai mult de o cercevea sau 0 rama sau
care sunt separate prin gprosuri, traverse respectiv stalpi
fiecare zond trebuie drenata in parte. Distanta intre
deschideri nu va depasi 800 mm. Distanta din coltul interior
se va afla intre 30 mm i 100 mm. Deschiderile nu pot fi
acoperite prin zoen de falt, prin blocaje de sticla.

02.01
Cadru de fereastra cu traverse

02.02.
Cadru de fereastra cu stalpi

02.03
Cadru de cercevea

02.04.

Vitraj fix: O egalizare de presiune trebuie efectuata in general!

In locul gaurilor de egalizare prin presiune se poate folosi

garnitura de ventilare Art 2155 90 mm la cadrul de fereastra —la stalpi.
La ferestrele acrycolor recomandam aplicarea art. 2155 90 din

motive optice.

La un vitraj fix inferior grindei-traversei egalizarea de presiune
trebuie efectuata doar peste garnitura de ventilare Art. 2155 90.
Gaurile din grinda-traversa sunt omise in zona de vitraj fix.

La aplicarea celei de-a treia garnituri in S7000 IQ si S7000IQ plus
la cadru, este necesar un egalizator de presiune in cadrul ferestrei.
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03.00
Indicatie de prelucrare pentru profile principale colorate:

In general antecamerele aflate in contact cu expunerea exterioara trebuie ventilate cu ajutorul gaurilor min. @ 8 mm
sau a deschiderilor de 5 x28 mm. Ordonarea deschiderilor de ventilare se va alege astfel incat toate tijele
antecamerelor sa rdmana deschise, sa nu fie inchise sau acoperite la montaj. Aceastd deschidere de ventilatie
suplimentara poate fi omisa daca prin deschiderea de drenare sunt deschise toate tijele antecamerelor.

Pentru S8000 IQ este valabil:

Indicatie de prelucrare pentru profile principale colorate:

La profilele cu 5, 6 si 7 camere (profil de rama si profil de cercevea) trebuie aerisite si profilele verticale suplimentar
sus si jos. Aici sunt suficienti 3 mm (vezi imaginea 3.00)

Indicatie de prelucrare pentru profile suplimentare colorate:

Profile pentru montant mobil (stulp), sprosuri, monostulp, etc. care pot fi inchise prin capace de stulp, de acoperire
sau prin silicon se vor ventila de asemenea. Fiecare gaura de diametru 3 mm sus/ jos sau stanga dreapta in profil.

Indicatie de prelucrare pentru profile principale albe:

La profilele cu 5, 6 si 7 camere (profil de rama si profil de cercevea) trebuie ventilate si profilele verticale
suplimentar sus si jos. La sudura in V trebuie ventilate suplimentar si profilele de stalp cu 5 camere. La legaturile
mecanice de stilpi se omite ventilatia suplimentara.
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Eqgalizarea de presiune

Pe fiecare cAmp se va scoate garnitura de cel putin 50 mm in cadru. (2 cercevele = 2 cdmpuri etc.)

\

8

Dimensiunile cercevelei:

Pentru dimensiunile maxime ale cercevelei sunt valabile aceleasi indicatii ca pentru profilele noastre de fereastra
colorate.

La rotativa, rotobasculantd dimensiunea minima de falt a cercevelei este de 500 x 800 mm.

Dimensiunea ferestrei rotativa, rotobasculantd nu trebuie depasitd, deoarece in caz contrar nu se mai deschide
cerceveaua!

Feronerie

Se vor avea in vedere dimensiunile minime!

La introducerea de exemplu a placutelor metalice de inchidere se vor comunica in avans dimensiunile minime ale
cercevelei. Nu se va folosi feronerie ascunsa.

Debitare in arméatura
Deoarece armatura din aluminiu se adaugd dupa sudarea profilelor din PVC se va prelua masa de debitare a ferestrei
finisate.

- Inainte de debitare masa de taiare se va curata de impuritati pentru evitarea zgarierii armaturii.

- Pentru a obtine o tdieturd exactd cu imbinare in adancime ar trebui folosit un suport de lemn- un sprijin
(exemplu de suporturi vezi pagina 25). Suporturile ar trebui sa fie de ca. 150 mm pentru a putea garanta o
suprafata plana la debitare.

- Debitarea armarturii se face pe fierastrau cu imbinare in unghi ascutit, fierastrau de tAmplarie sau fierastrau
de taiat lemnul in scanduri.

Imaginea 1.00:

Dupa debitare se va inlatura coltul interior situat deasupra al imbinarii la fiecare debitare in adancime (vezi 01.01)
Suprafata de debitare a armaturii din aluminiu trebuie sa nu contina bule si asperitati.
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Vitraj uscat la ferestrele din PVC GEALAN
Generalitati:

Valoarea de utilizare a unei ferestre din PVC depinde indeaproape de asamblarea blocului si de etanseizarea
impecabild a geamului. Premisa pentru vitrajul corect o constituie respectarea prevederilor de ventilare i drenare.
Astazi tehnica de ultima generatie este vitrajul uscat.

Functie:

Dupa vitrare cu profile de etansare a geamului trebuie activatd o0 presiune in cuantum suficient intre cadrul ferestrei,
foaia de sticla si profilul de geam pentru garantarea etanseizarii. Aceastd presiune in N/cm lungimea garniturii se
compune prin impermeabilitatea materialului profilelor de etanseizare. In urma miscarilor de pompare a foii care
apare prin aspirare §i presiune trebuie garantatd intotdeauna o presiune minimad de 6 N/cm lungimea garniturii.
Presiunea maxima nu trebuie sd depaseasca marimea de 20/50 N-cm lungime a garniturii. Pentru a se misca in
interiorul dimensiunilor indicate este recomandabild folosirea profilelor de etansare oferite de GEALAN Fenster-
Systeme. Daca se folosesc profile din afard atunci aceastea vor trebui autorizate de GEALAN Fenster-Systeme.

Recomandare cu privire la asamblarea a blocului:

Pentru aplicarea corecta a elementului de vitrare acesta trebuie asamblat.
Asamblarea presupune urmatoarele:
- Greutatea foii de sticla trebuie distribuita in cerceveaua ferestrei astfel incat cerceveaua sa suporte foaia de
geam
- Cerceveaua nu trebuie impiedicatd in functionalitate si trebuie sd rimana intotdeauna in pozitia corecta in
elementul de fereastra
- Canturile unitatii de geam izolat nu trebuie si aibd contact direct cu cerceveaua in nici un loc
Prin falful pe jumatate inclinat al sistemului trebuie prinse in capse mai intai clame de egalizare GEALAN.

In faltul inferior al geamului pot fi capsate cleme:

Aurt. 3410 70 pentru sistemul S 3000.

Art. 7410 70 pentru sistemul S 7000 1Q und S 8000 1Q la 0 adancime a vitrajului de 61 mm care poate fi folosit si ca
clama pentru geam. Pentru a evita o deformare a cercevelei acestea ar trebui montate pe cat posibil in colturi fara a
acoperi deschiderile de dezumidificare. Distanta maxima 6 cm de coltul interior.

In faltul vertical si orizontal al geamului se aplica:

Art 3408 70 pentru sistemul S 3000.

Art 7408 70 pentru sistemul S 7000 1Q si S 8000 IQ la o0 adancime a vitrajului de 61 mm.

Art 5408 70 pentru sistemul S 7000 IQ plus si S 8000 1Q plus la 0 adancime a vitrajului de 69 mm.
Art 6404 70 pentru sistemul S 9000 la o adancime a vitrajului de 67,5 mm.

Clemele portante si de egalizare care vin deasupra trebuie sa fie de ca. 8-10 mm lungime si de cel putin 2 mm mai
late decét unitatea de izolare. Clemele din material plastic au fost armate. Toate clemele se vor asigura contra
alunecdrii. Se vor avea in vedere si prevederile de asamblare ale producatorului de sticla. La foile de geam cu
lungimea cantului mai mare de 130 cm se vor aplica in cercevea cleme de distantare suplimentare de ex. in zona
manerelor respectiv a zavoarelor. Clemele de distantare se vor asigura imporiva alunecarii. Prin asamblare spatiul
de falt al lungimii nu trebuie intrerupt.
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3.6. Feronerie

9. Montarea garniturilor si a feroneriei
9.1.0 Etansarea cercevelei- cadrului ferestrei

La sistemele GEALAN S 3000 si S 8000 1Q- S 8000 IQ plus isi gaseste aplicatie garnitura dubld de blocare.
Garnitura circulara la stratul exterior de falt precum si in interiorul stratului cercevelei constituie o dubld bariera
impotriva ploii cu grindina si a vantului. La folosirea profilelor de geam EPDM trebuie avutd in vedere folosirea
materialelor care nu dau fisuri de tensiune pe suprafata acrilica. Recomandam doar aplicarea acelor garituri
autorizate de GEALAN. Garnitura geamului se va alege in functie de Grosimea sticlei si de latimea faltului de geam.
In principiu garniturile pentru geam se trec peste colt fara debitare in unghi de 45 si sunt impinse rotunjit in axul
vertical superior al ramei. O lipire sau o alta fixare a ambelor capete ale garniturii nu este necesar a fi efectuata. Se
va avea in vedere ca garniturile s3 nu fie in nici un caz alungite deoarece s-ar putea fisura garnitura. Pentru vitraj se
folosesc in general foi de sticld cu buza de etansare anextrudata.

La sistemul S 7000 1Q

La sistemul de etansare mediand nu se aplica garnitura exterioara in cadrul de fereastrd. In canalul exterioar al
cadrului de fereastra poate fi introdusa eventual o a treia zona de etansare cu Art. 815 90, Art. 8370 92 sau Art. 7151
90.

La sistemul S7000 1Q plus

La sistemul de etansare mediana S 7000 1Q plus igarnitura exterioara in cadrul de fereastrd este deja prezenta.
Aceasta poate fi indepartatd fara urme la un vitraj fix. In cazul vitrajului fix este necesar un egalizator de presiune in
cadrul de fereastra.

La sistemul S 3000 si S 8000 1Q /S 8000 1Q plus
Utilizarea garniturii inline la aplicarea in usile principale nu se recomanda de GEALAN datorita tolerantelor diferite
si fortelor de inchidere eventual mari. Aici se va aplica garnitura pentru usa principald art. 3184.

9.2.0. Sistem de vitrare

Utilizarea garniturii inline in sistemele S 3000, S 7000 IQ / S 7000 IQ plus si S 8000 1Q / S8000 1Q plus:

Pentru vitraj se folosesc in general profile cu buza anextrudatd de etansare. Aceste profile acopera tarii ale sticlei
standard, in sectiuni de 2mm, de la 22 pana la 46 mm la o latime a fatului cercevelei de 61 mm sau de 30 mm pana
la 54 mm la o latime a fatului cercevelei de 69 mm. Acest lucru inseamna ca la tarii diferite ale sticlei (23,25 ... 53
mm) se schimba garnitura geamului in profilul metalic si al cercevelei. Profilele pentru rama si cerceveaua ferestrei
pot fi aplicate la alegere cu si fara garnitura anextrudata.

9.3.0. Indicatie cu privire la murdarirea dintre geamurile izolatoare si garniturile pentru sticla

Procedurile standard de etansare a rosturilor intre cadrul ferestrei si foaia de sticla si cu aceasta tehnologia de ultima
generatie in constructia de ferestre de PVC o constituie vitrajul uscat. La combinatia cadru cercevea — garnitura,
geam se vorbeste de un rost de functie. Aceastd combinatie nu poate fi perfect etansa datorita presiunii si aspiratiei
vantului. Acest lucru nu este cerut de nici o norma sau prevedere. Trebuie totusi garantat ca apa infiltratd sa poata fi
evacuatd din nou in mod controlat. Acest lucru este asigurat prin deschiderile de egalizare a presiunii si de
dezumidificare din zona faltului.

Apa infiltrata poate purta cu sine particule de impuritati. Aceste impuritati se filtreaza partial in zona de garnitura si
raman pe loc ca reziduu. La garniturile negre acest lucru este invizibil. La cele deschise la culoare sau gri acestea se
vad la o privire mai atentd. O depreciere a capacitatii de functionare nu este desigur indicatd, totusi aceasta aparitie
este partial reclamata de clientii finali. De aceea aceasta tema ar trebui discutata cu clientii in prealabil.

Pentru toate sistemele este valabila urméatoare prevedere:

La inaltimea cercevelei de 150 mm este recomandabil in zona clantei ferestrei sau a usii prinderea foii de geam cu o
masi de siliconare de ca. 15 cm lungime de cercevea (lipire) pentru a exclude dezlipirea profilului de cercevea de
foaia de geam. Inainte de aplicarea substantei de etanseizare a vitrajului (silicon) recomanddm obtinerea de la
producdtor a unei confirmari scrise cad ingredientele din substanta de etansare nu migreaza (nu se scurg).

In indicatiile de finisare Cap. 3.05 ,, Tabele de vitraj” sunt prezentate tariile cu garnitura si profilele de geam
aferente.
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9.4.0 Montarea feroneriei

Pot fi folosite toate tipurile de feronerie uzuale. Se vor avea in vedere instructiunile de montaj ale fiecarui
producator de feronerie. Pot fi folosite doar suruburile autorizate de producatorii de feronerie. Se vor avea in vedere
indicatiile furnizorilor de suruburi.

In principiu se va proceda cu precautie la alegearea dispozitivelor de fixare. In masura in care este posibild gaurirea
in otel. Datorita greutatilor utilizate tot mai mari ale geamurilor se va acorda o atentie sporitd modului de fixare. Se
va face o concordanta intre feronerie si dispozitivul de fixare si se va documenta in scris de catre producatorul de
ferestre si usi. O verificare curentd a acestei etape de prelucrare este insistent recomandatd de GEALAN.

Se va avea in vedere Directiva TBDK a Gutegemeinschaft Schldsser e.V.

Pentru montarea feroneriei se pot folosi doar gsuruburi cu protectie impotriva coroziunii. La utilizarea surubelnitelor
electrice sau pneumatice se recomanda o turatie de ingurubare de 500 pana la 700 U/min. Momentul de rotatie la
cuplarea cu frictiune ar trebui sa fie setabil in zona de 2,5 pana la 6,5 kN/m. Astfel se evita o supraincalzire a PVC-
ului la ingurubare in zona de infiletare prin frecare prea mare precum si o supraturatie a surubului. La elementele
portante de feronerie ar trebui ca sarcina ferestrei sa nu fie purtatd doar de suruburi. Aici se recomanda elemente de
feronerie prevazute suplimentar cu elemente de preluarea a sarcinii (bride de sprijin, pivoti portanti). Recomandam
aplicarea balamalei de colt cu o singura gaura la aplicarea garniturii inline. Datoritd marii suprafete de compresie a
garniturii nu se pot folosi balamale de colt pentru termopan. La gaurirea prealabild in metal gaura trebuie sa fie cu
ca. | mm mai micd decat diametrul nominal al surubului respectiv. La ingurubari in PVC nu ar mai trebui gaurit in
prealabil pentru a atinge o rezistenta la desprindere. Toate elementele de feronerie mobile sunt prevazute cu vaselina
noncoroziva. Indicatii cu privire la tipurile de suruburi respectiv executarea tipurilor de suruburi corecte si
prelucrarea in concordanta cu scopul aplicatiei sunt date de producétorii de suruburi. (vezi capitolul 04 Suruburi)

La sistemul S 7000 1Q / S 7000 1Q plus:

Pentru ingurubarea feroneriei de cercevea este suficient un surub pentru tabld de 25 mm. Pentru a folosi avantajul
ingurubarii cu pereti dubli in nisa de feronerie se poate folosi un surub de 28 de mm. Pentru stalpii art. 7037 si art.
5013 se pot folosi la utilizarea elementelor de ranforsare art 7705 51 doar elementele de inchidere care pot fi prinse
in canalul de prindere. Daca se foloseste otel art 7719 15 pentru stalpi art. 7037... si art 5013... atunci se pot monta
feronerii uzuale. Acelasi lucru este valabil pentru stilpii art 7043... si art 5006... la utilizarea elementului de
ranforsare art 7723 51. Pentru ranforsare art. 7722 51 trebuie utilizate elemente de inchidere prinse in canalul de
prindere! Daca stalpii sunt pusi in opera cu art. 7492... atunci in cadrul ferestrei se va intrebuinta o bara de otel.

9.5.0. Montajul feroneriei la profilele colorate

Distanta intre fiecare inchidere se va alege pe cat posibil mica. Din cauza dilatatiei estimate a profilelor colorate este
absolut necesara respectarea masei de falt indicata.

9.6.0 Sprosuri de cercevea cu garnituri inline

La frezarea conturului in partea frontala a gprosului garnitura ramine pe loc si poate fi tdiata curat. Se descupeaza
garnitura cadrului cercevelei. La imbinarea dintre garnituri, acestea se vor lipi una de cealalta.

9.7.0. Montajul feroneriei la carcasa metalica

Nu este admisd montarea feroneriei ascunse in legdtura cu carcasa metalica.
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3.7. Conectori T

Prelucrarea fara masuri suplimenare de etanseizare

Atentie! Masa nu este indicata pentru freze si suporti de sudura!
Prezentarea insurubarii
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Prelucrarea fara masuri suplimenare de etanseizare
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Prelucrarea fara masuri suplimenare de etanseizare
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Atentie! Masa nu este indicata pentru freze si suporti de sudura!
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Prelucrarea fara masuri suplimenare de etanseizare
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Anexa 3
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Buletin de incercare a sistemului
Firma

Extras din descrierea sistemului
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12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

0300 &
B03e | 7497 70 - 74Tk 51 -
849270 849370
BO3T BA0E 70 3457 70 B4TT 51 MEx &0 mm
BO38 | 848870 850070 BaTT 51 MEx &0 mm
B40270 B403T0
BO39 8496 70 3497 70 BaTT 51 Mex &0 mm
BO40 | 848070 B481 70 B4TH 51 Mex 75 mm
BD43 | B494 70 B49570 B47T0 51 ME x 100 mm
8044 | 8507 70 Bs0a7T0 5480 51 MEx 55 mm
. = LR
¥
125 mm
Stadiu Stadiu Scala | Sistem Profil | Pagina
dosar pagind
10/2012 | 10/2011 S 8000 I1Q 268




Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 34 din 39
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Firma GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)
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Prelucrarea fara masuri suplimenare de etangeizare

35.25 35.25 35.25
2245 2245 I 2245
’;:_ *
T 2 fireu) o
= [7 M — =]
22 = lﬂ-f =3 3
. o =
4% g “"l = 8040
= . |-
= _E_l - o] ole 3 -
g T = = =
8= 8|3 j““ e
S -rm}‘ &
35.25 35.25
2245 22,45
R % IR F 2
12 el Sle &g
rRa I.E: — =5
€ ] H
= BO<4
Lo = ———— — . —
" el
8] HE
Iy | -
! 1-:--:'3 TR R B
Stadiu Stadiu Scald | Sistem Profil | Pagina
dosar pagina

10/2012 10/2011 S 8000 I1Q 270




Anexa 3 Extras din descrierea sistemului
Foaia 36 din 39

Buletin de incercare a sistemului ~ 12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013

Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

APLICATIE:

- Pentru prinderea sprosurilor in sistemele S 7000 1Q, S 7000 1Q plus, S 8000 1Q si S 8000 1Q plus.
Neaplicabil in cadrele de ferestre ale sistemelor de tip S 7000
- Boltarii aplicati posterior pe latura lunga servesc la pozitionarea exacta.

PRELUCRARE:

- Sprosurile se frezeaza ca de obicei si se gauresc transversal (se vor folosi eventual sabloane de

gaurire art. 3550 54)

- Se vaaplica si etangeiza profil de spros in cadrul cercevelei.
- Coltarul de falt cu boltarul se vor suspenda in gaura transversala si se vor fixa cu suruburi

autofiletante pentru fereastrd de diametru 4 x19 mm.

- Toate suruburile trebuie sa intre in elementele de ranforsare din otel.

01.01. Boltar de pozitionare

02.01 Coltar de falt -
02.01
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Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)
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Buletin de incercare a sistemului  12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
Firma GEALAN

Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

3.8. Date referitoare la marile maxime ale cercevelei

Marimile maxime ale cercevelei

Indicatori:

Baza o constituie valorile Ix ale otelului: Marimea otelului Ix in cm™4
S <20
M <50
L <11,0
XL >11,0

Indicatori referitori lageam la | Alb: pana la 12 mm grosime totald a foii de sticla la fiecare foaie de sticld

executarea profilului;

Colorat: pana la 12 mm grosime totala a foii de sticla la fiecare foaie de sticla
Alb si colorat: peste 12 mm grosime totald a foii de sticla la fiecare foaie de sticla
Greutatea totald maximala a cercevelei = 130 kg nu se va depasi!

Mairimea | FEREASTRA USA FERESTREI
otelului 1 cercevea stulp, masa pe cercevea 1 cercevea stulp, masa pe cercevea
Latime Suprafatd | Inaltime | Latime | Suprafatd | Inaltime | Latime | Suprafatd | Inaltime | Latime | Suprafatd | Inaltime
posibila in maxima posibila | posibild | maxima posibila | posibilda | maxima posibilda | posibild | maxima posibila
mm inm? inmm inmm | inm? inmm inmm__| inm? inmm inmm | inm? inmm
S 1300 1.6 1400 800 1.1 1400 1000 2.0 2100 800 1.6 2100
1200 1.5 1300 700 0.9 1300 900 1.9 2100 700 1.5 2100
1100 1.4 1300 600 0.8 1300 800 1.7 2100 600 1.3 2100
M 1500 2.0 1500 900 14 1500 1100 2.2 2300 900 1.8 2300
1400 1.9 1400 800 1.1 1400 1100 2.1 2200 800 1.7 2200
1300 1.8 1400 700 0.9 1300 1000 2.0 2200 700 1.6 2200
L 1500 2.4 1700 1000 1.7 1700 1100 2.3 2300 1000 2.1 1300
1400 2.2 1600 900 14 1600 1100 2.2 2300 900 2 2300
1300 2.0 1600 800 1.3 1600 1000 2.2 2300 800 1.9 2300

Marimile maxime ale cercevelei

Indicatori
Baza o constituie valorile 1x ale otelului Marimea otelului IX in cm™4
S <2,0
M <5,
L <11,0
XL >11,0
Indicatori referitori la geam la Alb: pand la 12 mm grosime totald a foii de sticla la fiecare foaie de sticla

executarea profilului

Colorat: pana la 12 mm grosime totald a foii de stica la fiecare foaie de sticla

Alb si colorat: peste 12 mm grosime totald a foii de sticla la fiecare foaie de sticla

La marimea otelului M greutatea totald maximala a cercevelei = 130 kg nu se va depasi!
La marimea otelului L greutatea totald maximald a cercevelei = 200 kg nu se va depasi!

Marimea otelului PSK
1 cercevea
Latime posibila in | Suprafatd maxima Inaltime posibila in
mm in m? mm
M 1200 2.7 2300
1100 2.3 2200
1000 2.1 2200
L 1800 3.6 2300
1700 8i5 2200
1600 3.4 2200
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Foaia

Buletin de incercare a sistemului

Firma

Caracteristici speciale ale sistemului

12-000827-PR14 (SPZ-A01-02030910-de-01) din 24 iunie 2013
GEALAN
Fenster-Systeme GmbH, 95145 Oberkotzau (Germania)

4. Caracteristici speciale ale sistemului

Cadre

Profile de cadru

Combinatii de profile

Formare termopan

Drenare:
Egalizare de presiune
Ranforsare

Feronerie
Fabricat

Distanta maxima intre
mecanismele de blocare

Vitraj

Captuseald vitraj exterior

Captuseald vitraj interior
Egalizator de presiune

Profile principale:
Cadre de fereastra: 8006, 8012
Cadre de cercevea: 8092, 8094

Profil T: 8039

Profil batant: 8300, 8309, 8302

Cadre metalice si de cercevea tdiate cu imbinare in unghi ascutit
si sudate

Conector T vezi Anexa 3

luft pentru falf 12 mm

Exterior:

PVC, Art. Nr. 8186, colturi in cadru sudate in unghi de 45°,
inchise rotund in zona zavoarelor

EPDM, Art. Nr. 8150, circular la colturi sus median inchis
rotunjit si lipit

Interior

PVC, Art. Nr. 8187 sudat in rama metalica la 45°

EPDM, Art. Nr. 8150 circular la colturi, inchis rotunjit in zona
de stulp si lipit

crapaturi interioare in falt 5 X 28 mm crapaturi inspre exterior 5
X 28 mm (numar dupa lagimea elementului)

garniturd prinsa exterioara sus 50 mm (numar dupa latimea
elementului)

otel galvanizat

verificat cu:
Siegenia Titan AF, Siegenia-Aubi KG, Wilnsdorf
in functie de corpul de verificat de 715 mm pana la 850 mm

sticla izolatoare multistrat

PVC Art. Nr. 8156 cu cadru de cercevea sudat in unghi de 45°
EPDM Art. Nr. 3122/3152 circular la colturi sus median inchis
rotunjit

cu rama de sustinere a geamului prinsa in unghi de 45°
Cercevele sus si jos deschideri de 5 mm x 28 mm



